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Sefior

Juan Prieto Larrain

SEREMI del Medio Ambiente

Regidén del Libertador General Bernardo O'Higgins
Presente

rRef: Resultado estimacidén Linea Base Emisiones Fundiciodn
Talleres Limitada.

Muy sefior nuestro:

De acuerdo a lo conversado, y a través de la presente, hacemos
llegar a usted el estudic de estimacidén de linea base de
emisiones realizado por Fundicidén Talleres. Solicitamos se pueda
considerar este calculo como Linea Base de emisiones ambientales
de nuestra empresa para efectos del Plan de Descontaminacién de
la Regién de O'higgins, que se encuentra en elaboracién, y para

cualguier proyecto de crecimiento futuro.

Esperandoe gque la informacién adjunta sea de vuestra total

satisfaccién, y atentos a cualquier consulta, se despide

atentamente,
José Pablagfbr Ugz Bustamante
Gerente_@Géneral
Fundicidén Talleres Ltda.
JPD/1imc

Adj: lo indicado

&gkl

Sr. Ricardo Irarrédzabal Sanchez - Subsecretario Medio Ambiente

Sra. Patricia Matus Correa - Jefa Divisién Politicas y Regulacién Ambiental
Archivo GG Talleres

Av. Estacion 01200 - Fono: (56-72) 587600 - Fax: (56-72) 527601
www.talleres.cl
RANCAGUA - CHILE
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Linea Base de Emisiones
Atmosféricas

Fundicion Talleres Limitada
Region del Libertador Bernardo O’higgins,

Chile
Diciembre de 2010

Preparado por: Fundicidon Talleres Limitada

Avenida Estacion # 01200
Rancagua, Chile

Fono: +56 72 58.76.00
Fax: +56 72 58.76.01
www.talleres.cl
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1. INTRODUCCION

Fundicién Talleres Limitada es una empresa perteneciente al grupo Elecmetal, dedicada a
la produccion de piezas en acero fundido, reparacién de chancadores y mecanizado de
componentes de acero para la mineria y la industria. Sus operaciones se desarrollan en la
comuna de Rancagua, produciendo alrededor de 14.000 toneladas de piezas fundidas
anuales.

El objeto de esta carta es informar a la Seremi de Medio Ambiente nuestros niveles de
emisiones ambientales, con el fin de validar este calculo como Linea Base de Emisiones
Ambientales de Fundicién Talleres, para la puesta marcha del Plan de Descontaminacion
de la Region de O’higgins y los futuros proyectos de expansion de nuestra actividad.

El célculo indicado anteriormente se efectud en base a estimaciones y mediciones de las
emisiones atmosféricas generadas directamente por las actividades desarrolladas por
nuestra fundicién, teniendo en consideracion, por un lado, los factores de emision en base
a la publicacion internacional “AP 42, Compilation of Air Pollutant Emission Factors” (US
EPA)”, y las mediciones desarrolladas de forma directa a nuestras fuentes fijas y a los
niveles de actividad productiva de las distintas areas de trabajo al interior de nuestras
instalaciones.

En definitiva, esta carta se sustenta con la informacién base relativa a los niveles de
actividad y produccion de la Planta, para luego describir los niveles de emisiones medidos
durante las diferentes campanas de monitoreo, concluyendo con la cuantificacién de las
emisiones de la planta.

Con esto, es el deseo de Fundicion Talleres poner a disposicion de la autoridad Medio
Ambiental, la informacién que sustenta esta peticién y nuestro compromiso por ser un
actor regional activo para el buen desarrollo y éxito del plan de descontaminacién de
nuestra comunidad.
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2. DESCRIPCION ORGANIZACIONAL

Fundicion Talleres Limitada es una empresa metalmecénica que tiene por objeto la
comercializacion de Piezas en Acero Fundido, Reparacién de Chancadores y Mecanizado
de Componentes de Acero para la Gran Mineria y la Industria Nacional e Internacional.

A su vez, es sucesora de la Sexta Divisién Talleres de Codelco Chile. En enero del 2004
se formaliz6 la compra del 60% de Fundicion Talleres S.A. por parte de Compafia
Electrometallrgica S.A. y en la cual la Corporacién Nacional del Cobre de Chile aln
mantenia la propiedad de un 40% de ésta. En noviembre de 2007 Compafiia
Electrometalurgica S.A. (Elecmetal) adquiere el porcentaje restante, siendo propietaria del
100% de Fundicién Talleres S.A. En enero del afio 2008 se produce la integracion de las
areas comerciales de Elecmetal y Fundicién Talleres S.A. Y con fecha 21 de julio de
2008, Fundicion Talleres cambia su razén social a Fundicién Talleres Limitada.

Fundicion Talleres bajo la nueva administracion cifré sus objetivos para la incrementacion
de la oferta de servicios, fabricaciéon de piezas de desgaste, repuestos y reparacion de
componentes y equipos de la mineria asi como de otras actividades industriales
relacionadas, de modo de consolidarse como una de las proveedoras lideres de la
industria mundial.

Sus instalaciones se encuentran concentradas en 96.000 m? de terreno e infraestructura
que alberga una fundicion de aleaciones ferrosas, y un area metalmecanica, entre otras
dependencias. Su infraestructura y equipos para fabricacion de piezas permite a
Fundicién Talleres fabricar repuestos y piezas de hasta 27.000 Kg. en acero.

Con todo lo anterior, Fundicion Talleres refleja claramente en su misién los objetivos
claros de transformacién en un proveedor lider en el mercado de la industria.

“Ser reconocido como el lider mundial en las soluciones de desgaste y el proveedor
preferido para los procesos mineros de mantencién y conminucién”

En la actualidad se producen entre 1.100 y 1.200 toneladas mensuales promedio con un
peso promedio superior a 1 tonelada por piezas fabricada, y una capacidad total instalada
de 14.000 toneladas por afio.
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A su vez, Fundicion Talleres posee un Taller de Maestranza y Reparaciones que cuenta
con sobre las 40.000 horas torno por afio y una capacidad maxima de dimensiones para

el mecanizado de 12 metros de diametro, 4,5 metros de altura y 80 toneladas sobre el
plano en el torno CNC.

3.- PROCESOS Y OPERACIONES PRINCIPALES

De acuerdo a la naturaleza de la actividad, en Fundicién Talleres se pueden identificar
cinco procesos principales:

* Moldeo (mecanizado, pesado y centro de almas)
*= Fusion

= Tratamientos Térmicos

= Terminaciones

* Maestranza y Reparaciones.

a) MOLDEO

El proceso de moldeo consiste en fabricar moldes de arena mezclada con resina fenélica
y catalizador dentro de cajas metdlicas de variados tamafios de acuerdo a las
dimensiones de la pieza que esta representada por un modelo de madera. Es en estos
moldes donde mas tarde se vierte el acero liquido proveniente de los hornos de fusion.

El proceso de moldeo se realiza en 2 centros de fabricacidon (con cancha de fundida
propia) segun el tamafo de las piezas que se fabrican.

i. Moldeo Pesado

Este es un proceso manual de armado de moldes
de gran tamano, donde éstos permanecen
estaticos. Cuenta con un mezclador movil de
caudal variable en kg/min, marca Omega, que se
traslada a lo largo de la nave de moldeo
entregando arena mezclada al interior de las cajas
metalicas que conforman el molde.

El centro fabrica piezas desde 4,5 hasta 28 toneladas de peso (e]. Mantos primarios, ollas
de fundicion, etc.). El proceso de armado de moldes se realiza en 4 pozos bajo nivel de
piso (en el caso de las piezas altas como ollas y conos chancadores primarios), en un
semi-pozo y en el piso, como es el caso de las pistas de rodadura para hornos
convertidores, adaptadores para molinos, etc.

ii. Moldeo mecanizado
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Este es un proceso mecanizado semi-
automatico denominado fast loop o centro IMF.
Cuenta con 15 mesas de polines motorizadas
para donde se preparan y desplazan los
moldes. Posee tres carros de traspaso de
moldes entre las naves. Cuenta ademas, con
un mezclador continuo de
arena/resina/catalizador con un caudal de 1.000
Kg/min.

Para mejorar la calidad y homogeneidad de la mezcla se cuenta con dos dispositivos
auxiliares: un calefactor para el estanque de resina de manera de mejorar la calidad y
rendimiento de dicha mezcla y una mesa vibradora (que es una de las mesas
componentes de la linea) para lograr una adecuada compactaciéon de las arenas
mezcladas.

Una vez terminado el proceso en este centro, los moldes se acopian en la cancha de
fundida, que consiste de dos naves inmediatamente contiguas al IMF.

Una vez vaciada la colada al molde su permanencia en este lugar puede variar entre 24 y
72 horas, que son rangos usuales de tiempo que necesita la pieza para el proceso de
enfriamiento. Finalmente, las piezas son desmoldeadas en dos parrillas vibratorias (shake
out) dispuestas para estos efectos.

b) FUSION

El centro de fusién en donde se transforma la
materia prima (metal sélido y/o chatarra) en
acero liquido ajustando la composicién a los
rangos requeridos para cada aleacion.

En Fundicion Talleres este proceso se lleva a
cabo en 3 hornos de arco eléctrico, alcanzando
temperaturas de proceso entre 1500 y 1700 °C dependiendo de la aleacion.

Luego de tener la temperatura y composicién quimica en los rangos definidos se procede
a trasvasijar el acero liquido en cucharas, que posteriormente son trasladadas con una
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grua puente y un carro de traspaso hacia las canchas de fundida, ya sea de moldeo
mecanizado o de moldeo pesado.

c) TRATAMIENTOS TERMICOS

El proceso de tratamientos térmicos (TT)
tiene como objetivo principal obtener las
propiedades mecanicas requeridas para cada
una de las piezas, segin su aleacién y uso
final a través de un proceso de calentamiento
y enfriamiento controlados que se realiza una
vez desmoldeada la pieza previamente
fundida.

Dicho proceso de transferencia de calor se realiza en hornos de combustién, los cuales
poseen quemadores de diesel de capacidad de 1 millon BTU por cada uno. El control de
proceso asegura obtener las propiedades esperadas, para lo cual se realizan dos
actividades claves, a saber: registro y control de las curvas de calentamiento, a través de
termocuplas insertas en las piezas y en las paredes de los hornos y medicién de durezas
en cada pieza. Los tratamientos térmicos que siguen a las piezas al interior de las estufas

L1

son “normalizado”, “revenido”, “temple” y “alivio de tensiones”.

Para la realizacion de los procesos de TT, el centro cuenta con 6 hornos para tratamiento
térmico de combustion aire-diesel cuyas capacidades son 4 x 30 toneladas y 2 x 15
toneladas, un pozo para temple al agua, y un sector para temple al aire forzado con
ventiladores. El rendimiento aproximado del centro es de 100 litros de diesel / tonelada
tratada.

d) TERMINACIONES

Es la etapa final del proceso de fabricacion de
piezas en la que se les da el acabado
superficial requerido, y se corrige cualquier
desviacion para llevarlas a medidas de plano.
El proceso se efectlta mediante abrasion
mecénica y aplicacion de soldaduras vy
considera las siguientes etapas:

* Acabado superficial con esmeriles
pendulares colgantes (6 estaciones de
trabajo)
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» Soldadura y Torchado de piezas
* Remate de piezas

Para la realizacion de estas operaciones, el &rea cuenta con grlas tipo puente, 6
esmeriles pendulares, una granalladora de cabina para 5 toneladas, maquinas para el
remate, soldadoras y torchadoras.
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e) MAESTRANZA Y REPARACIONES

Esta area desarrolla las tareas de acabado de
las piezas fundidas que requieren de
mecanizados y constituye una unidad de
negocios independiente a la fundicién.

Ejecuta todo tipo de trabajos de mecanizados,
reparacion y fabricacién de estructuras y £
componentes  metalicos, reparacion de :

componentes de chancadores, recuperacion de ollas de fundicién, etc.

La maestranza tiene una capacidad instalada de 40.000 horas de torno por afio y permite
mecanizar piezas de hasta 12 metros de diametro, 4.5 metros de alto y 80 toneladas de
peso.

f) PROCESOS Y SERVICIOS COMPLEMENTARIOS

Ademas la planta posee una serie de procesos y servicios complementarios que son
imprescindibles para el buen desemperio de las operaciones principales, a saber:

» Preparacion de materias primas principales metélicas (patio chatarra)
» Planta de arenas

» Fabricacién, mantencién y bodega de modelos

* Ingenieria, metalurgia y métodos

* Inspeccién y control de calidad

+ Laboratorio metallrgico y radiografico

« Mantencion de equipos, sistemas e infraestructura

« Programacion y control de produccion

+ Bodegas de materias primas e insumos

i.- Patio de Materias Primas

Lugar en donde se recepcionan, clasifican
cortan y preparan las cargas de los hornos
de fusion para cada tipo de aleacién. Parte
del proceso incluye la realizacion de un
muestreo de cada carga para asegurar la
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composiciéon quimica que es solicitada por fusiéon a través de la programaciéon de

produccion.
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ii.- Planta de Arenas

Finalmente, Fundicién Talleres posee una planta de
para el procesamiento de las arenas, la gue a su vez
cuenta con una serie de equipo e instalaciones que
permiten recepcionar, almacenar y distribuir los
distintos tipos de arena a cada centro de moldeo.
Ademas, permite la recuperacién de arena, lo que en
el caso de Fundicion Talleres, se recicla el 70% de la
arena usada en el proceso de moldeo retirando los
finos que se generan en el mismo. La arena es
impulsada a través de un sistema neumético hasta
las tolvas de acopio, para ser reprocesada por los

mezcladores continuos en los centros de moldeo. Los puntos de recepciéon de arena son:
Centro de Moldeo Pesado y el Centro de Moldeo Mecanizado.

Dentro de los equipos con los que cuenta esta area podemos identificar:

L]

Silos de almacenamiento de arena nueva de 250 toneladas de capacidad

Silos de concreto para almacenar arena recuperada (1 de 1.500 toneladas, 1 de 400
toneladas)

Silos de almacenamiento de arena en proceso para mezcladoras continuas desde 6 a
30 toneladas (5 unidades)

Transportador neumatico de capacidad 10 ton/hr

2 desmoldeadoras de capacidad 10 ton/hr cada uno con sistema de transporte
neumatico

Sistemas de filtros para captacion de polvos (3 unidades)

Torre generadora de arena de 20 Ton/h que entrega arenas con un porcentaje de
finos menor a 1%.
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4.- ANTECEDENTES PARA EL CALCULO DE LA LINEA BASE

Fundicion Talleres comenzé el levantamiento de la informacion para el calculo de las
emisiones ambientales tomando como referencia la normativa legal vigente, a través del
Decreto Supremo N° 138, sobre la “Estimacién y Declaracién de Emisiones de Fuentes
Fijas”, y las normas aplicables al Plan de Descontamintaciéon de la Region Metropolitana
de Santiago. Sin embargo a lo anterior, nos pusimos como objetivo contar con la
informacion més precisa posible acerca de las necesidades de mejoramiento de los
procesos de control de emisiones, teniendo en consideracidon que el decreto ya
individualizado plantea la necesidad de usar factores de emision para la estimacion de las
emisiones de las fuentes fijas. (AP 42) Este punto plantea nuestro profundo
convencimiento y compromiso en la declaracion de Fundicién Talleres como una empresa
sustentable en términos medioambientales.

Es asi que Fundicion Talleres inicié un plan de mediciones de emisiones ambientales con
un laboratorio certificado e inscrito en el Ministerio de Salud, con el propésito de contar
con informacién mas detallada respecto a nuestros procesos productivos historicos
basada en mediciones y estimaciones de las emisiones ambientales atribuibles a los
procesos productivos de nuestra organizacion.

En este contexto, se determinaros con precision los niveles de actividad de las areas
productivas, indicando todo el conjunto de fuentes con puntos de emisién comun, o bien el
tiempo de operacion promedio de cada fuente. La informacion, basada en registros
internos objetivos recogidos en todas las unidades de produccién de la compafia,
considera las instalaciones operando a plena capacidad, teniendo en consideracion que
Fundicion Talleres cuenta con un historial completo de sus procesos productivos,
claramente trazables.

Con toda esta informacion queremos entregar a la autoridad medioambiental los datos
que sustenten la Linea Bases Medioambiental de Fundicion Talleres para la puesta en
operacién del Plan de Descontamintacién de la Region de O’higgins.

Las unidades de Emision fueron identificadas y agrupadas de acuerdo al proceso
productivo que actualmente es realizado en Fundicién Talleres. En resumen, se
agruparon los procesos en ocho etapas; donde se identificaron 30 unidades de emisiéon o
fuentes emisoras para el calculo de emisiones emitidas a la atmdsfera. La siguiente tabla
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resume los niveles de actividad, niveles de emisiones horarias y emisiones totales
anuales emitidas en las diferentes etapas de operacién de Fundicién Talleres.
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5.- ANTECEDENTES FINALES

De los valores antes expuestos, se obtiene un total de 185.31 toneladas al ano de
material particulado totales (PTS), correspondiente al Calculo de la Linea Base de
Emisiones Atmosféricas de Fundicion Talleres Limitada.

Con esto, hacemos presente nuestra solicitud de validacion de los antecedentes antes
mostrados en la tabla anterior, a fin de que sean considerados como |la Linea Base de
Emisiones Ambientales de Fundicién Talleres, para la puesta en marcha del nuevo
Plan de Descontaminacion de la Regiéon de O’higgins, y para los proyectos futuros de
expansion y desarrollo de nuestra empresa.

Sin otro particular, y esperando que estos antecedentes tengan una buena acogida, se
despide atentamente de ustedes.

José Pabid Dominguez Bustamante
Gerente General
Fundicion Talleres Limitada

Fin del presente documento, Carta de Entrega de Antecedentes Linea Base de Emisiones Atmosféricas Fundicion
Talleres
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ELABORACION ANTEPROYECTO PDA VALLE CENTRAL
NOVIEMBRE 2010- SEPTIEMBRE 2011
LINEA INDUSTRIAS

SEREMI del Medio Ambiente, Region del Libertador General Bernardo O'Higgins.

. Ministerio del
Medio
Amhiente

Gobierno de Chile

Temario

Etapas formulacion PDA Valle Central
Discusion Comité Operativo

Medidas Linea Industrias

Propuesta integrantes comité ampliado




Formulacion de un plan de
Descontaminacion

Medicién

Definicion de Plan de
Norma de Descontaminacion
Calidad Ambiental “Instrumento de gestidn
ambiental establecido por la
Ley 19.300, que tiene por
finalidad recuperar los
niveles sefialados en las
normas primarias y/o |
secundarias de calidad
ambiental de wuna zona

, e saturada.”
Plan de
Descontaminacion

ETAPAS EN LA ELABORACION DE UN PDA

Elaboracién Anteproyecto
+ Resolucién de inicio del PDA (Publicacién) -

1° Etapa + Desarrollo de estudios clentificos y técnlcos
Elaboracion + Anlisls econémlco y social
Anteproyecto PDA + Consultas a organismos competentes publicos Y
: : privz;dos (Formacién de Comité Operativo y Ampliado
PDA

» Efaboracion Anteproyecto.
+ Resolucién de Aprobacién Anteproyecto (Publicacién)

20 Etapa Consulta Anteproyecto :
Consulta PDA » Consulta publica, Consejo Constiltivo
'+ Ponderacion de observaciones

3¢9 Etapa Elaboracién Proyecto definitivo
Elaboracion = Anélisls de las obseryaciones formuladas
Proyecto Definitivo . Elabcraclén proyecto definitivo PDA
PDA i » Presentacién ante Consejo de Ministros para la
Latid Sustentabilidad
« Envio a consideracién deI Pre5|dente de la Republica




	A
	B
	C
	D
	E
	F
	G
	H
	I



